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一、工程特点：

成品库钢结构跨度为 24 米，檐口高度为 11.3 米，柱距 12 米。海美丽仓库钢

结构跨度为 18 米，檐口高度为 9.1 米，柱距 6米。

成品库仓库钢架加固采用 HW175*175*7.5*11 型钢支架，和钢柱和钢梁焊接。

檩条采用 6米长折边件，原来檩条下部增加折边件的方式进行加固。

海美丽仓库钢架加固采用 HW150*150*7*10 型钢支架，和钢柱和钢梁焊接。檩

条支座位置 0.8 米折边件，原来简支檩条变为连续檩条进行加固。

本细则的编制依据如下

《钢结构设计规范》（GB50017-2017）

《门式刚架轻型房屋钢结构技术规程》（GB51022-2015）

《钢结构工程施工及验收标准》（GB50205-2020）

《建筑钢结构焊接技术规程》（JGJ81-2002）

《建筑地基基础工程施工质量验收规范》（GB50202-2018）

《混凝土结构工程施工质量验收规范》（GB50204-2015）

《钢结构用高强度大六角头螺栓》GB1228-1991

《冷弯薄壁型钢结构技术规范》GB50018-2016

《钢结构工程质量检验评定表》GB50221-95

《钢结构高强度螺栓连接的设计、施工及验收规程》JGJ82-91

《安全技术操作规程》

《建筑工程施工质量验收统一标准》GB50300-2013

二、监理工作流程

钢结构的制作、安装、焊接（包括螺栓连接）工程以及涂装工程的质量监理。下面是钢结

构工程的监理流程图：
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三、监理工作控制目标及控制要点

一、 钢结构安装工程保证资料

1.构件出场合格证；

2.钢材的质量证明书和试验报告；

3.钢材等构件出场前一级、二级焊缝探伤报告；

4.首次采用的钢材和焊接材料的焊接工艺评定报告；

5.出厂前高强度螺栓连接摩擦面抗滑移动系数报告；

6.设计要求做强度试验的构件的试验报告；

7.钢材等构件出厂前予拼装检验记录；

8.安装所采用的焊接材料质量证明书；

9.一级、二级安装焊缝探伤报告；

10.高强度螺栓连接副的质量证明书，安装前高强度螺栓扭矩系数及预拉力复试报告；

11.安装隐蔽工程检验记录；

12.高强度螺栓安装连接检验记录；



二、钢结构安装工程必须具备的条件

1、安装前，应按照构件明细表核对进场的构件，查验构件合格证和设计文件；工厂预

拼装过的构件，应根据预拼装记录进行。

2、钢结构在运输、存放过程中损坏的部位已按有关规范要求处理和修复完毕。

3、设计要求对钢构件进行的试验，已符合相应的设计文件要求。

4、钢构件吊装前已清除其表面的油污、冰雪、泥沙等杂物。

5、基础及相应作业面的混凝土强度达到设计强度要求。

6、钢结构安装前，应对建筑物的定位轴线、标高等进行检查复测，符合《钢结构工程

施工质量验收规范》的要求，并办理书面交接验收，基础的轴线标志和标高基准线

标志准确、齐全。

7、安装单位、构件吊装单位编制的安装施工组织设计、安装方案、吊装方案已报业主、

监理、设计单位审验通过。

8、安装单位、吊装单位的质保体系和质量、安全保证措施已经落实，并已报业主、监

理审验通过。

三、钢结构的安装和校正

本工程钢结构的安装和校验应符合钢结构安装有关施工及验收规范要求。钢结构安

装的质量控制要求含钢结构构件现场安装、校正和焊接两大部分。

一）钢结构的现场安装、校正

1、厂房标高应符合建筑设计标高要求。

2、安装时，必须控制厂房的施工荷载，施工荷载（含构件、机具）及冰雪荷载严禁超

过梁和楼面的承载能力。

3、厂房标高的钢梁调节就位、临时固定形成一个空间单元后应经校正和检查合格后方

可历史焊接固定。校正时，应按先轴线、后标高，再校正其垂直度的顺序进行校正。

再形成三个相邻稳定的间体后，再按上述进行一次总校正。

4、钢结构安装、校正时，应根据风力、温差、日照等外界和环境温度变化等因素影响，

采取相应的调整措施，且当天安装的钢结构应形成稳定的空间单元。



5、钢结构的连接接头，应经检查合格后方可紧固或焊接。

6、安装高强度螺栓时，应经检查合格后方可紧固或焊接。

7、高强度螺栓安装连接的质量控制：

1）构件摩擦面抗滑移系数必须符合设计要求；

2）高强度螺栓进场后必须有专门仓库、专人管理，对发放、回收做好登记工作，以确

保使用型号、位置的正确。

3）所有高强度螺栓连接副在施工前，均要按出厂批号复验其扭矩系数及预拉力，不合

格品不得使用；

4）每班工作前均要对扭矩扳手做校正，并设专人负责扭矩扳手的校验、复验工作；

5）设专人检查高强度螺栓的施工质量和初拧、终拧标记；

6）高强螺栓的安装连接的质量应符合《钢结构工程质量验收规范》GB50205-2001及《钢

结构用扭剪高强度螺栓连接副》GB3632-3633、《高强度螺栓连接应用技术规程》

JGJ82和《钢结构高强度大六角螺栓、大六角螺母、垫圈与技术条件》GB/T1228-1231

等规程规范的要求。

8、高强螺栓与焊接同时连接的节点安装程序先高强螺栓初拧－焊接－高强螺栓终拧。

9、屋面彩板的安装

屋面板材料采用建筑外用彩色镀锌或镀铝锌压型钢板，其力学性能，工艺性能，涂

膜性能应符合现行国家标准《冷弯薄壁型钢结构技术规范》和《建筑用压型钢板》

的规定，本工程屋面采用单层压型钢板，基材厚度为 0.6mm，除标示外，所有的结

构用加劲板及连接板一律为 8mm厚 Q235B钢板。

10、 钢结构防火涂料的监理控制

1）防火涂料必须是经国家公安消防部门签订认可并有完整的质保资料，且经报验合格

后方可使用。防火涂料应与底层防锈漆相适应，并有良好的结合力，其粘结强度、

抗压强度应符合《钢结构防火涂料应用技术规程》CES24：90的规定，检验方法应

符合《建筑构件防火涂喷材料性能试验方法》GB9978的规定。

2）防火涂料涂装前，钢结构表面除锈及防锈底漆涂装应符合设计要求和国家现行有关



标准的规定。

二）钢结构安装工程的焊接质量控制

1、安装单位应报验，首次采用钢材的焊接工艺评定报告及施工焊接人员的有效资质证

书，并经监理、业主审验合格。

2、安装用的焊条等焊接材料质量证明书及复试报告经审验合格。

3、选用合格焊工并持证上岗施焊，焊接前应认真检查焊口坡度、钝便、间隙等尺寸及

其清理情况，合格后方可施焊。

4、焊接钢材时，应采取合理的焊接顺序及焊接方法，减小和控制构件的变形。

5、在安装钢材时，遇到有焊接和高强度螺栓并用的连接，除设计无特殊要求时应先栓

后焊的顺序施工。

6、焊缝高度、宽度及外观质量应符合设计图纸及《钢结构工程施工及安装规范》

GB50205-95和《建筑钢结构焊接规程》JGJ811-91的要求。

7、焊条应按规范进行烘焙并随用随领，领用的焊条应存放在保温桶内，对受潮焊条应

进行二次烘焙，焊条二次烘焙不得超过两次。

8、焊缝无探伤

a．焊缝无探伤应在焊缝外观检查合格，并在焊缝冷却到环境温度 24h后进行。

b．焊缝探伤应按设计文件要求进行。探伤前，安装单位应有焊缝坡口较多、间隙、钝

边尺寸等原始资料，以备缺陷评定时参考。

c．对接等强焊缝应满足《锅炉和钢制压力容器对接焊缝超声波探伤》JB1152-81中的 I

级焊缝的要求；其余应满足该规程 II 焊缝的要求；贴角焊缝应满足 III 级焊缝及有

关质量验评计算要求。

d．经焊缝外观质量检查及无损探伤检验查出的焊缝缺陷，安装单位不得擅自处理，应

按规范要求制定相应的缺陷处理方案，经设计、监理同意后再进行处理，并按相关

要求再次检查，直至合格。

9、焊钉（栓钉）的焊接质量控制

（1） 施工单位对用于组合楼层板压型金属板焊钉和钢材焊接应进行焊接工艺评定，其



结果应符合设计要求和国家现行有关标准的规定。

（2） 焊钉焊接应采用专用焊机焊接。焊钉焊后应经现场锤击弯曲试验检验。其焊缝和

热影响区不应有肉眼可见裂缝，焊钉应穿透压型钢板并与底部结构型钢牢固连

接。

四、 轴线控制网的建立和传递的质量要求

1、轴线控制网的建立和传递工作：由工程总承包单位负责，其控制方法视现场条件，

可采用外控法或内控法。如采用内控法，在施工地下及首层（±0.00以上）地面

结构时，总包单位应根据建设单位提供的建筑红线和水准点，首先建立建筑物定

位轴线和标高点，作出固定标志，并在室内建立 3-4个标高控制点，将室外坐标控

制网引测到室内，建立方格控制网。施工上部结构时，在各层相应与首层控制点

的位置留出通视孔，利用激光铅垂仪将轴线控制点向上引测，再利用 50米钢尺（经

校验合格）将标高向上垂直传递。

2、钢材安装过程中的轴线、标高控制：安装单位在钢材安装就位后，应按照先轴线

（含扭矩）后标高再垂直度的调整顺序，进行测量控制，合格后，方可进行螺

栓连接和焊接。

3、安装单位在钢材连接紧固后，再次对轴线控制网、高层及柱、梁垂直度进行复测，

复测超偏差时应由安装单位进行整改。复测合格后按规定表格作好测量记录（此

时的测量应充分考虑焊接搜索和压缩变形），安装单位通知监理方参加监测或进行

复测。

4、经检验合格的钢材，可进行高强螺栓连接紧固和焊接。焊接前安装单位应作好钢

梁的稳定加固措施，防止因下道工序施工造成轴线和垂直度的偏差。

5、钢梁的高强螺栓连接紧固及焊接施工结束后，由安装单位对标高的梁进行轴线网

格、高层的复测。检测部合格，由安装单位负责整改处理；检测合格，由安装单

位向监理部报验，并通知监理方到场进行复验，承板压型板的安装。依次循环扩

展，并作好信息传递和反馈工作。



五、钢结构安装偏差的检测及验收标准

1、钢结构安装偏差的监测，应在钢结构形成空间刚度单元并连接固定后进行。

2、钢结构安装的允许偏差应符合设计文件、施工图纸及《钢结构工程施工及安装规

范》GB50205-2001、《高层民用建筑钢结构技术规程》JGJ99－98、《建筑钢结构焊

接规程》JGJ81-91等规程规范外，还必须执行与钢结构安装工程有关的现行国家

有关标准。

3、按《建筑工程施工质量验收统一标准》GB50300-2001规定，本钢结构工程竣工验

收按分部工程验收。安装单位应划分若干分级工程及检验批进行施工质量报验。

4、钢结构工程质量验收记录应符合《建筑工程质量验收统一标准》GB50300中附录

A、附录 J中表 J.0.1－J.0.13及附录 E.F的规定。

四、监理工作方法及措施

一）、施工前控制是贯彻预防为主、防患于未然的一些措施。主要采用书面联系与口

头方式进行。

1、抓施工单位资质与施工组织设计审查

1）、对承包、分包单位的资质审查内容：

○1 、承包合同与分包合同；

○2 、承包范围、性质是否与资质等级相符；

○3 、特殊工种上岗证，如：起重安装、机操、电工、焊工等；

○4 、主要管理人员的学历、职称、业绩及单位的工程业绩、劳动力、机械及监测仪

器仪表等是否满足工程施工需要；

○5 、外地施工单位需提交进入工程所在地的施工证明；

2）、对施工组织设计审查内容

○1 、有无可靠的组织与技术措施，有无完整的质保、安全体系、施工程序等，施工

方向是否切实可行；

○2 、利用横道图、网络图编制的施工进度是否可行；



○3 、对重要分项工程、主要施工工序、技术关键，应专门编制详细的施工方案。如：

钢梁安装和焊接，轴网控制和高程点的建立，金属压形板安装及焊钉焊接等；

2、抓材料、钢结构构件进场验收

1）、凡进场的钢结构构件及用于安装的钢材、焊接材料、高强度螺栓等必须在进场

报验时，向监理部提交符合要求的质保书，合格证生产许可证、复试报告等，同时

提交设备、材料进场报验单；

2）、核报验内容如下：

○1 、材料、设备、构件的外观是否完好无损；

○2 、材料、设备、构件等规格、型号、技术质量标准是否与设计相符，进场时间与

进度计划是否相符；

○3 、高强度螺栓连接接触面的抗滑移系数报告；

○4 、高强度螺栓是否有按出厂批号做扭矩系数及预拉力复试报告。

二）、施工过程控制

施工过程控制是指对钢结构安装工程的轴网、标高及焊接、高强度螺栓连接的

质量进行多方位的控制，是监理人员的质量控制的主要手段。同时，要对安装进度、

交叉施工进行协调与管理，以保证总的目标工期。监理人员应深入现场，掌握工程

动态，通过现场巡视、旁站监理、抽检检测等方式控制施工质量与施工进度。

1.现场巡视

现场巡视是监理人员必不可少的一项日常工作，监理人员应将每天巡视中发现

的问题填入监理日记，并与施工单位及时取得联系。对发现的重要问题应及时向施

工单位发出联系单、通知单等书面文件，并向业主和总包单位及时反映，要求施工

单位及时整改，以免造成质量隐患和延误工期。

2.现场验收

现场验收程序通常是以江苏省建委统一制定的钢结构工程施工质量工序报验

为依据进行。每道工序完成后由施工单位自检，认定合格并签字后向监理报验。监

理在接受施工单位报验前应通过现场巡视、检查，对报验内容、重点有所准备。现



场验收的主要方法是目测法、工具测量法、仪器仪表测量法。监理人员重点控制上

道工序报验认可后方可进行下道工序施工，各工序验收完毕后才能进行分项工程、

分部工程的验收与评定。

3.旁站监理

对于某些重要工序或重要隐蔽项目如：钢梁安装、焊接，监理人员应深入现场

旁站监理。

三）、施工后控制

施工后控制主要是针对钢结构分部分项工程进行整体质量检查验收，包括观感验

收。督促施工单位在工程竣工后及时编制竣工图纸，竣工资料，为总监理工程师组织钢

结构屋面工程验收工作作好检查验收资料的准备工作。

（完）


	一、工程特点：
	二、监理工作流程
	三、监理工作控制目标及控制要点
	三、钢结构的安装和校正
	四、轴线控制网的建立和传递的质量要求
	五、钢结构安装偏差的检测及验收标准
	四、监理工作方法及措施

