
工程 名称 诸城 中盛 能源 2 . 1M W 分 布 式 光 伏 发 电项 目

熟食车间# 2 屋 面 组 件 安 装 完 成 7 】2 片 (共 7 12 片 ) ， 完成 10 0 % 熟 食 车 间 # 3 屋 面 组 件 安

约 20 % ( 累 计 安 装 10 0 % ) 熟 食 车 间 # l 屋 面 组 件 安 装 完 成 6 9 6 片 (共 6 9 6 片 ) ， 完成 10 0 %  ı

1
计进场 ]0 0 % ) 深 加 工 车 间 # 6 屋 面 组 件 安 装 完 成 2 12 片 ( 累计 安 装 10 5 6 ， 共 10 5 6 片 ) ，

1 、 本周完成的主要工作 ， 组件进场 2 59 6 片 (累 计 进 场 8 10 8 ， 共 8 10 8 片 ) ， 约 3 2 % ( 累 1

总承包单位

人施工过程 中禁止故意破坏屋面 的事物和地面绿化带植被 。

3 、 工 人 在 施 工过 程 中 破坏 屋 面 防水 卷 层 和 避 雷 网 已收 到 厂 方 投 诉 ，总包方需要交代工

此需要用横梁连接件加长横梁 。

2 、 熟食车间# l 屋 面 东 侧 部 分 阵 列 端 部 横 梁 超 出 组 件 边 框 小 于 设 计 要 求 的 7 0 m m ， 对

致， 对于安装多 (或 少 ) 组 件 的 阵 列 进 行 调 整 。

1 、 总包方尽快完成组件安装 自检和组件回路检查 ， 査出组件安装是否与图纸设计
一

建设单位

员展开 。

3 、 支架防雷接地扁铁焊接 、 组件接地和直流侧电缆放线接线工 作 需 要 尽 快 安 排 电气 人

块调整 ， 同阵列组件出现波浪形 ， 没有做出整改 。

2 、 组件安装后对于 出现的质量问题整改不到位 ， 对组件安装质量 问题只进行滑块 、 压

1 、 组件外包装拆卸后产生的施工 垃 圾 清 理 不 干 净 ， 造成屋面多处下水 口处 垃 圾 堵 塞 。

监理单位

工后 的人 员 、 进度进行安排 。

由建设单位 、 监理单位 、 总承包单位对组件进场 、 安装情况进行介绍 、 讨论 ， 并对复

会议由监理单位主持

本次会议内容

会议主题 对现阶段组件进场 、 安装过程中的安全和质量进行讨论
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协商 。

3 、 本周遗留问题 并网改造停电时间没有确定 ， 并网改造工 作 不 能展 开 ， 需要与厂方

10 0 % .

# 3 、 # 4 、 # 5 、 # 6 屋 面 和 熟 食 车 间 # 1 、 # 2 、 # 3 屋 面 组 件 到 逆 变 器 的 直 流 电 缆 放 线 接 线 完 成

件接地完成 10 0 % 熟 食 车 间 # l、 # 2 、 #3 屋 面 防 雷 接 地 扁 铁 焊 接 完 成 10 0 % 深 加 工 # 1 、 # 2 .

2 、 下周的主要工作 深 加工 屋 面 # 2 、 # 3 、 #4 、 # 5 、 # 6 和 熟 食 车 间 屋 面 # ı、 # 2 、 #3 组

线接线完成 10 台 (共 10 台 ) ， 完成 10 0 % 。

件接地完成 】O W も。 逆变器 出线接线完成 56 台 (共 56 台 ) ， 完成 10 0 % 汇 流 箱 出 线 、 进

防雷接地扁铁焊接完成 1o o % ， 深加工车 间 # 3 防 雷 接 地 扁 铁 焊 接 完 成 10 0 % 。 深加工 # 1 组

完成 10 0 % 。 深加工车 间# 1 防 雷 接 地 扁 铁 焊 接 完 成 3 0 % ( 累 计 完 成 10 0 % ) ， 深加工 车间 # 2

装完成 10 8 0 片 (共 10 8 0 片 ) ， 完成 10 0 % 组 件 累 计 安 装 完 成 8 10 4 片 (4 片 备 用 组 件 ) ，




