


1 近 期 组 件 大 量 进 场 ， 注 意 组 件 装 卸 倒 运 过 程 中 的 风 险

2 、 高压 电缆 施 工 时 ， 干 呀 电缆 和 通 讯 电缆 避 免交叉 重叠

3 施 工 现 场 安 全 警 示 牌 带 电警 示 牌 设 置尽 快 完成

4 、 支架 、 组 件 安装 工 艺 问题 及 安装 中出现 的质量 问题 应及 时 予 以整 改

5 、 现 场 施 工 人 员安全帽佩 戴情况 还 需加 强 管 理

6 、 电缆 短 接 完 成 后 ， 注 意 成 品 保 护 ， 避 免 二 次损坏

四 上 周 监 理 提 出 问题 整 改情 况

上 周 监 理 单 位 提 出并 网 流 程 问题 正 在 落 实 持 续 跟 踪

(二 ) 、 中核 二 三 施 工 项 目部 王 经 理

1 随 着 组 件 大 批 量 进 场 ， 9 3 0 之 前 提 出 的 并 网 目标 应 作 出相 应 的调 整

2 、 目前 3 条馈 电线 路 己 贯通 ， 必 须加快 并 网速 度 剩 余两 天 1 2 馈 电线 路 下 周 必 须完 成 贯通 。

3 目前 组 件 到场 较 多 ， 现 场 应 注 意材料成 品保 护 ， 同 时应 提 高现 场 施 工 人 员 素养 ， 做 好 文 明施 工

4 、 运 维 单位 已 提 交 现 场 消缺 清 单 ， 望 能对 各个 施 工 节 点 的操 作进 行规 范 的 培 训 ， 确 保 现 场 施 工 质 量 。

5 升 压 站 内应注 意 积 水 同时配 备 防 鼠药 品 。

( 三 ) 、 监 理 项 目部 孙 富斌

1 预 计 9 月 2 7 号上 电领 导 将达 到 项 目现 场 视 察 ， 请 各 家 单 位 准 备 份 详细 的 汇 报 材料

2 应 上 电领 导 要 求 ， 对 到场 的组 件 ， 在 卸 车 前应 通 知 监 理 总 包 等 相 关 责任 人 到 场 进 行 检 查 ， 确 认

无 误 后 方 能 组 织 卸 车 。

3 关 于 现 场 并 网 程 序 望 运 维单 位 尽 快 落 实 ， 并 网前 应 对各 个 设 备进 行 次排 查 ， 确 保 施 工 安全

4 经 上 午 对 4 0 .
4 2 箱逆 变进 行 检 查 时 ， 发 现 部 分 区域 内接地 扁 铁搭 接面 积 不 够 ， 扁 铁 出现 锈 斑 、 电

缆 桥 架 与 角 钢 未 满焊 望 总 包 单位 尽 快进 行 整 改 ， 确 保 施 工 质 量

5 今 天 出 工 前 ， 各 家 单 位 对 工 人 进 行 了安 全 技 术 交底 ， 望 继 续保 持 ， 提 高现 场 施 工 质 量

6 升 压 站 内消 防 沙池 内的 沙 子 太 粗 ， 需 全 部 换 掉 。 站 内 己开 始 办 公 ， 应 尽 快 将 水 接通 。

7 现 场 施 工 人 员 的 身份 证 复 印件 需尽 快 收集 ， 并登 记 造 册 。

8 现 场 的 施 工 机械 ， 如 装 载 机 挖 机 除 驾驶 员 外 ， 严 禁 站 人 ， 避 乡包出现 摔 。

( 四 ) 、 监 理 项 目部 马 工

1 、 箱 逆 变 电缆 头接 线 时 ， 需 规 范 ， 三 相 电缆 不 得 交 叉 、 应 保 证 每 根 电缆 中 的 间距

2 支 架 组 件 在 安 装 过程 中 ， 檩 条放 İ主Ĺ 先将 支架 调 方 后 在 进 行 组 件 安装 ， 合 理 安排 施 工 工 艺

3 现 场 隐 蔽 工 程 回 填 前 必 须进 行 报 验 ， 电 缆 沟 回 填 时 应 将 电缆 隔 开 不 得 出现 交 叉 重 叠 避 免 出
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