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质量控制点策划

本质量控制点策划内容适用于阳谷杭泰电力有限公司（正泰）

山东五岳钎具 4.4MWp 分布式光伏发电项目

质量控制点，简称控制点，又称为管理点。它针对生产和服务提供过程

其中那些需要重点控制的过程而设置，体现了质量管理的重点管理原则。抓住了需要重点控

制的对象并采取了相应的措施，就抓住了过程质量的要害；然后通过“抓重点带一般”，可以保

证整个生产和服务提供质量的稳定和提高。

哪些是需要重点控制的过程？不同组织、不同产品又有所不同。但可按下述原则来确定：

①关键或重要过程和特殊过程，即对产品质量特性有直接影响的过程；

②关键或重要零部件的加工过程；

③质量问题多，容易发生不合格或其他质量事故的过程。

所谓关键或重要，是相对而言的。甲组织对某一过程是关键过程，而对乙组织来说，可能只

是一般性过程。具体如何确定，组织应根据自己的具体情况来考虑。一般来说，需要设置控制点

的过程，不应超出组织生产和服务提供过程的 10％。控制点设置过多，不如提高整个过程的控

制要求。

在进行质量控制点策划时，首先，要进行的就是确定对象。

其次，针对已确定的对象，分别针对其需要控制的质量特性和实际加工情况进行分析，把握

影响其质量的人、机、料、法、环（4M1E ）因素，确定需要采取的特殊控制措施。所谓特殊控

制措施，是指与一般过程不同的控制措施。例如，一般过程如果没有编制作业指导书的要求，而

控制点有这一要求，就成为特殊控制措施。可以说，特殊控制措施也是相对的。在生产精密、复

杂产品的组织，一般控制措施可能也比许多组织的特殊控制措施要求高。因此，切不可乱搬乱套，

只要确定的措施能够满足控制要求就行了。

再次，是编制质量控制点所需要的文件。这些文件实际上是质量控制点策划的输出，相当于

质量控制计划。不同的质量控制点可能需要不同的文件，例如： ① 作业指导书（包括操作要求、
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控制要求，是指导操作者进行操作、控制和检验的规程）; ② 设备定期检查记录卡； ③工艺装

备定期检查记录卡； ④ 测量和监视装置校正和维修规程； ⑤ 运输标准； ⑥ 有关材料的管理

规范； ⑦ 需要使用的统计图表（一般都使用控制图）。

其中，最重要的是作业指导书。在实际使用时，也可用编制质量控制点卡片来包括所需的控

制内容。质量控制点卡片实际上就是一种特殊的质量控制计划。在质量控制点的有关文件中，必

须规定相关的职责。一般情况下，控制点涉及两类人员：一是操作者；一是检验人员（设置控制

点的过程，必须设置检验，否则控制点将不成立）。检验人员不仅负有检验产品的职责，而且负

有指导和帮助操作者认真执行质量控制计划、落实控制措施的职责。后一种职责，可能更加重要。

必要时，对质量控制点还应实施单独的或特殊的质量考核和质量奖惩，以促进有效地控制。

阳谷杭泰电力有限公司（正泰）

山东五岳钎具 4.4MWp 分布式光伏发电项目

施工阶段见证取样和送检计划

建筑工程中所用到的材料质量是工程质量控制的重要内容之一，见证取样和送检是材料质量

控制的主要手段。为此针对福海县埃菲生并网光伏发电项目主体施工阶段所用到的材料编制本见

证取样和送检计划，内容分工程概况及用材特点、编制依据、见证取样和送检材料项目的确定、

见证取样和送检的方法、数量和要求、见证人员的职责六个部分。

一、工程概况

1、工程名称：山东五岳钎具 4.4MWp 分布式光伏发电项目

2、建设地点：山东省聊城市阳谷县西湖镇三山集团五岳特钢

3、工程规模：4.4 兆瓦光伏发电系统及并网设备

4、 工程特点：本工程容量为总容量为 4.4 兆瓦，共分 4个厂房屋顶。共布置 13554 块 320W

多晶太阳能电池板。每 18 块为 1串，并入 16 进 1 出逆流箱里。每 9台汇流箱进入一台逆变器内，

现场配置交流汇流箱 51 台，逆变器 6台，10KV 升压变压器 3台。

5、参建单位： 项目法人：阳谷杭泰电力有限公司（正泰）

监理单位：常州正衡电力工程监理有限公司

施工单位：湖南鸿源电力建设有限公司

设计单位：信息产业电子第十一设计研究院科技工程股份有限公司
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二、编制依据

1、建设部颁布的《房屋建筑工程和市政基础设施工程实行见证取样和送检的规定》、建设工

程相关法律、法规。

2、相关技术标准、施工和试验规范、规程、方法。

3、建设工程承包合同文件、委托监理合同文件。

4、经批准的设计文件、施工组织设计、监理规划。

三、见证取样和送检材料项目的确定

1、水泥； 2、回填土击实度； 3、建筑用石； 4、建筑用砂； 5、混凝土试件； 6、

砌筑砂浆试件； 7、钢材； 8、钢筋焊接； 9、砌墙砖； 10、钢筋保护层厚度；11、开关；

12、插座 ；13、电线；14、 PPR 管；15、UPVC 管；16、17、防水涂料。

四、见证取样和送检的方法、数量和要求

1、水泥：取样方法按 GB12573-2008 进行。取样应有代表性，可连续取，亦可 从 20 个以

上不同部位取等量样品，数量至少 12 ㎏。

2、回填土击实度：每 500 ㎡取一组样。

3、建筑用石：从料堆上取样时，取样部位应均匀分布。在料堆的顶部、中部和底部选取均

匀分布的五个不同部位，取样前先将取样部位表面铲除，然后由各部位抽取大致相等的石子共

15 份，混合均匀，组成一组样品，数量不少于 60 ㎏。

4、建筑用砂：从料堆上取样时，取样部位应均匀分布。取样前先将取样部位表层铲除，然

后由各部位抽取大致相等的砂共 8份，混合均匀，组成一组样品，数量不少于 10 ㎏。

5、混凝土试件：在交货地点取样，按 100m
3
相同配合比的混凝土，取样不少于一次；一个

工作班拌制的相同配合比的混凝土不足 100 m
3
时，取样也不得少于一次；当在一个分项工程中

连续供应相同配合比的混凝土量大于 1000 m
3
时，其交货检验的试样，每 200m

3
混凝土取样不得

少于一次。混凝土抗渗试件每 500 m
3
取样不得少于一次，超过 500 m

3
每 500 m

3
取样一次。

6、砌筑砂浆试件：

（1）每一楼层或 250m
3
砌体中的各种标号的砂浆，每搅拌机应至少检查一次，每次至少应

制作一组试块（每组 6块）。如砂浆标号或配合比变更时，还应制作试块。

（2）砂浆试验用料可从同一盘搅拌机或一车运送的砂浆中取出，取样应在使用地点的砂浆

槽、运送车或搅拌机出料口，至少从三个不同部位集取，所取试样的数量应多于试验用料的 1～

2倍。
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（3）砂浆拌合物取样后，应尽快成型试件。

7、钢材：钢材应按批进行检查和验收，每批应由同一牌号、同一炉罐号、同一

规格、同一交货状态的钢材组成。其验收批量、取样数量和方法见表。

钢材品种 验收批重量 取样数量 取样方法

热轧带肋钢筋 60T
拉伸：500 ㎜二根

冷弯：300 ㎜二根

任取二根，每根端头截去

500 ㎜后各截取一根拉伸

和冷弯试件
热轧光圆钢筋 60T

注：当钢材不足以上验收批数量时，仍按一验收批验收。

8、钢筋焊接及钢筋机械连接：

（1）钢筋闪光对焊 在同一台班内，由同一焊工完成的 300 个同级别、同直径钢筋焊接

接头应作为一批。当同一台班内焊接的接头数量较少，可在一周之内累计计算累计仍不足 300

个接头，应按一批计算。每批接头中随机切取 6个试件，其中 3个做拉伸试验，3个做弯曲试

验。

（2）电渣压力焊 以 300 个接头为一批。现浇钢筋混凝土多层结构中，以每一楼层或施

工区段中 300 个同级别钢筋接头为一批，不足 300 个时仍为一批，每批随机切取 3个拉伸试件。

（3）钢筋气压焊 在同一台班内，由同一焊工完成的 300 个同级别、同直径钢筋焊接接

头应作为一批。当同一台班内焊接的接头数量较少，可在一周之内累计计算，累计仍不足 300

个接头，应按一批计算。每批接头中随机切取 6个试件，其中 3个做拉伸试验，3个做弯曲试

验。

9、砌墙砖：

（1）烧结普通砖 同一厂家在一致条件下生产的 3.5～15 万块为一批，不足 3.5 万块也

按一批计。每批取 15 块做试验。

（2）烧结空心砖 同一厂家在一致条件下生产的 3万块为一批，不足 3万块也按一批计。

每批取 15 块做试验。

10、钢筋保护层厚度：

（1）钢筋保护层厚度检验的结构部位，应由监理、施工等各方根据结构的重要性共同选

定。

（2）对梁类、板类构件，应各抽取构件数量的 2％不少于 5个构件进行检验；当有悬挑构



- 6 -

件时，抽取的构件的悬挑梁类、板类所占比例不宜少于 50％。

（3）对选定的梁类，应对全部纵向受力钢筋的保护层厚度进行检验，对选定的板类，应

对不少于 6根纵向受力钢筋的保护层厚度进行检验。

（4）当全部钢筋保护层厚度的检测结果的合格率小于 90％但不小于 80％，可再抽取相同

数量的构件进行检验。

10、开关、插座：

3000 m2 以下工程各取一组样，3000 m2 以上的工程各取 2组样，每组样 10 个单件

11、电线：绝缘电线 3000m
2
以下的工程抽一个样，3000 m

2
以上的工程抽两个样，每个样

的线径不同，每个样抽取长度为 25 m。

12、给、排水 UPVC 管材、管件 3000 m
2
以下工程抽一个样，3000 m

2
以上的工程抽两个样，

每个样取三段，每段 2 m 长，管件共抽取 10 个单件。

13、

六、见证人员的职责

1、取样时，见证人员必须在现场进行见证，有权要求取样按规范进行操作。

2、见证人员必须对试样进行监护。

3、见证人员必须和施工人员一起将试样送至经过省级以上建设行政部门资质认可和质量

技术监督部门计量认证的检测单位。且在检验委托单上签名，并出示“建设工程质量检测见证

人员证书”。

4、见证人员应制作见证记录，并将见证记录归入施工技术档案。

5、有专用送样工具的工地，见证人员必须亲自封样。
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见证监理计划表

序

号
工 作 名 称 见证人员

１

安

全

性

检

验

32.5 级普通硅酸盐水泥 见证员

２ φ6.5、φ8、φ10 、φ12 钢筋 见证员

３
Φ12、Φ14、Φ16、Φ18、Φ20、

Φ22、Φ 25、Φ32 钢筋
见证员

4 中砂、粗砂 见证员

5 5-20 石子、5-40 石子 见证员

6 多孔砖 见证员

7 标准砖 见证员

8 防水卷材、涂料 见证员

9 砂浆试块 见证员

10 混凝土试块 见证员

11 回填土环刀试验 见证员
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建筑原材料试验取样方法

试验项目 取 样 方 法 试件数量

热轧带肋钢筋

热轧光圆钢筋

同一牌号、炉号、规格、交货状态

不大于 60t 为一批；容量不大于 30t 炉。

不多于 6个炉号组成混合批（一拉一弯）

每组 2根

低碳圆盘条钢

同一牌号、炉号、规格、交货状态

不大于 60t 为一批；容量不大于 30t 炉。

不多于 6个炉号组成混合批（一拉二弯）

每组 3根

冷轧带肋钢筋 每捆（500 千克）取一组（一拉一弯） 每组 2根

冷轧扭钢筋 不大于 10t 为一批（二拉一弯） 每组 3根

钢材焊

接

对焊 连续加工不大于 300 个接头为一批 每组 6根

电弧焊 每结构层不大于 300 个接头为一批 每组 3根

电渣压力

焊

300 个接头为一批，从成品中切取 3个试

件拉试
每组 3根

砂石分析 不大于 600t 或 400m
3
为一组 每组 10kg

砼抗渗 连续浇筑砼每 500m
3
为一组 每组 6块

砼抗压强度

自拌砼同部位同工作班同配合比

每拌制 100 盘或不超过 30m
2
应制作一组；

商品砼连续浇捣1000m
3
以下每100m

3
应制

作一组，连续浇捣 1000m
3
以上每 200m

3
应

制作一组

每组 3块

砂浆抗压强度
同部位同工作班同配合比

每250m
3
砌体或每1000m

2
地面应制作一组

每组 6块

烧结多孔砖 每 5万块一组 每组 15 块

普通烧结砖 每 15 万块一组 每组 15 块

水泥 200t 一组，一个月
安定性、强度试

验


