
由 扫描全能王 扫描创建

旁站 监 理 记录 表

工程名称 安丘市 8 0M W 光伏扶贫电站项 目 编号 Jし P Z 0 20

日期陉天气 20 17 05 爿 施工 单位 中国移ヨ卫ヒニ三建払珲祁艮公司

旁站监理的团回回园序 四回路主线 N 3 (转角塔 ) 四回路主线 N 4 (直线塔 )

四回路主线 N 8 (直线塔)

旁站监理开始时间 9 2 0 旁站监理结束时间 13 : 2 0

1 施工 单位管理 人员 ，贡检人员到场 ， 现场施人员满足施工要求 ， 现场浇筑设

备满足施 L 要求 (发电机 振捣棒等)

国检查模板 基础使用的钢筋规格型 号 钢筋笼制作 配筋数量 1司距 焊接

情况 地脚螺栓的规格

3
、 检查商品砼配合比， 检查结果符合 C 2 5 要求

4 施工过程振捣均匀 密实， 要求施工人员对边 角 配筋密集部位加强振幅 ，

无漏浆胀模现象

5 已经按照要求留置试块 ( 10 0 8 10 0 4 10 0 ) 。

发现的问题及处理情况



由 扫描全能王 扫描创建

旁站 监 理 记 录 表

1 ł'

l：名称 安丘市吕o M w 光伏扶贫电站项口 角 リ Jr P Z 0 19

ľ l期及ぞ ら 20 」7 05 阁 施二1二나位 中因蔆
°

ï ïヒ三 建凶ゴ

旁站监理的部位或 Ľ序 四回路主线 N 2 (转角塔 )

旁站监理开始时间 10 ：㈹ 旁站监理结束时间 14 : 2 0

】 施 【二!川 管理人员 质检人员到场 ， 现场施人员满足施工要求 ， 现场浇筑设

备满足施 1二要求 (发山机 振捣棒等)

2 检查模板 基础使用的钢筋规格型 ひ 钢筋笼制作 配筋数量 1司距 焊接

情况 地脚螺栓的规格

3 检查商品砼配合比， 检查结果符合 C 2 5 要求

4 施 上过程振捣均匀 密实， 要求施工人员对边 角 配筋密集部位加强振捣 ，

无漏浆胀模现象

5 已经按照要求留置试块 ( 1o o * ıo o 4 1o o )

发现的问题及处理情况



由 扫描全能王 扫描创建

旁站 监 \ 记录 表

工程名称 安丘市 80 M W 光伏扶贫电站项目 编号 儿 P Z 0 18

日期及天气 20 17 05 27 施工单位 中国核工业回目建设有限公司1

旁站监理的部位或工序 四回路主线 N 16 - l (转角塔 ) 四回路主线 N 17 (转角

塔)

旁站监理开始时间 13 : 3 0 旁站监理结東时间 16 : 5 0

】 施ユ 位管理人员 质检人员到场 现场施人员满足施工要求 现场浇筑设

备满足施工要求 (发电机 振Jjł书等)

2 检查模板 基础使用的钢筋规格型号 钢筋笼制作 配筋数量 1司距 焊接

情况 地脚螺栓的规格

3 、 检查商品砼配合比， 检査结果符合 C 2 5 要求

4 施工过程振捣均匀 密实， 要求施工人员对边 角 配筋密集部付加强振捣 ，

无漏浆胀模现象

6 已经按照要求留置试块 U 00 0 10 0 * ľ o o ) 。

发现的问题及处理情况
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由 扫描全能王 扫描创建
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旁站 监 理 记 录 表

工程名称 安丘市 8 0 M W 光伏扶贫电站项目 编号 」l P Z 0 17

H 3tFļ& ?  20 17 05 24 1国 位 中 国 t å 盼 司

旁站监理的部位或工序 六回路主线 N 3 (直线塔)

旁站监理开始时间 15 : 10 旁站监理结東时间 16 :2 0

l 施工 单位管理人员 质检人员l l」场 ， 现场施人员满足施工要求 ， 现场浇筑设
為满足顧丁要求 (发电机 振捣棒等)

2 、 检查模板 基础使用的钢筋规格型号 钢筋笼制作 配筋数量 I司距 焊接
情况 地脚螺栓的规格

3 检查商品砼配合比 检查结果符合 C 25 要求

4 、 施工过程振捣均匀 密实， 要求施工人员对边 角 配筋密集部位加强振捣 ，

无漏浆胀模现象

5
、 已经按照要求留置试块 ( 10 0 4 10 0 8 10 0 ) 。

发现的问题及处理情况
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由 扫描全能王 扫描创建

/  \j
旁站监理 记 录表

工程名称 安丘市 8 o M w 光伏扶贫电站项目 编号

日期及天气 2 0 1 7 0 4 2 9 施工单位 中国核工业二三建设有限公司

旁站监理的部位或工序 柘山 1 1 箱变基础浇筑

旁站监理开始时间 8  0 0 旁站监理结束时间 9 :1 0

监理旁站内容

1 检查箱变基础坑底尺寸及坑深 坑底无积水

2 施工单位名理人员 质检人员到场 ， 现场施工人员 14 人， 发电机 1 台， 振

捣棒 1 个

吕 检查模板 基础使用的钢筋规格型号 钢筋笼子制作 配筋数量 1司距

焊接情况符合设计要求

4 、 检查商品砼配合比 ， 检查结果符合 C 30 要求

5
、 施工过程振捣均匀 密实， 要求施工人员对边 角 配筋密集部位加强振

捣 ， 无漏浆胀模现象

6 、
砱施丁完成后已经按要求覆盖进行养护

7 已经按照要求留置同条件试块 ( 1o o * 1oo * 1oo )

。 \ 飞 穹

发现的问题及处理情况



由 扫描全能王 扫描创建
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