
工程质量通病防治工作评估报告

工程名称：增资新建埭溪 60MW 地面光伏电站项目一期工程

建设单位

浙江阿波溪仑

光伏科技有限

公司 工程规模

本工程建设安装容量 60MW，太

阳能电池组串经组件逆变器逆

变升压将直流电逆变为交流电

后，送至箱变，升至 35kV 接入

110kV 升压站，经主变升压至

110kV 接 入 附 近 电 网 。

本电站工程建设主要任务为光

伏场区安装和新建一座 110kV

升压站，光伏场区光伏组件约

为 102816 块，共 18 个发电单

元，110kV 升压站各单项建筑

均为预制舱结构，主要有二次

设备预制舱、35kV配电预制舱、

SVG 预制舱、生活预制舱等建

筑，预制舱及设备基础为混凝

土现浇筏板基础。

监理单位
常州正衡电力工

程有限公司
开工日期 2018.4.12

施工单位

浙江天和电力

安装工程有限

公司

竣工日期 2018.6.30

设计单位采取

的通病防治措

施

（1）设计定位质量通病防治的技术措施：

1、对于采用商品混凝土进行混凝土浇筑时，应要求施工单位对生产厂家

提出如下要求：将含砂率控制在 40%以内；每平方米混凝土粗骨料的用量



不少于 1000kg，粉煤灰的掺量不宜大于水泥用量的 15%，否则不予采用

2、混凝土坍落度应控制在（200±20）mm 范围内

3、技术协议中，明确设备本体、机构箱门把手、螺栓等附件的防锈蚀（如

烤漆、热镀锌、镀铬等）工艺

4、对设备厂家设计的本体接地端子，设计应提出满足光伏站设备接地引

线搭接面积的要求

5、对随设备支柱一体加工的隔离开关机构箱固定基座误差提出要求，以

保证隔离开关垂直拉杆的垂直度

施工单位采取

的通病防治措

施

（1）严格审查模板支撑，施工方案要求按 JGJ130-2001《建筑施工机械式

钢管脚手架安全技术规范》、GB50010-2010《混凝土结构设计规范》、

GB50009-2001《建筑结构荷载规范》对强度、刚度、稳定性和扣件的抗滑

移进行计算。

（2）模板支撑搭设过程中加强检查，要求严格按照批准的施工方案进行。

（3）严格控制模板支撑拆模时间，要求同条件养护石块抗压试验报告达

到规定的拆模强度后经监理审查同意后方可进行模板支撑的拆除。

（4）对于未达到 100%强度的楼板，对控制楼板面的堆载进行严格控制。

（5）安装组件前，应根据组件参数对每个太阳电池组件进行检查测试其

参数值应符合产品出厂指标，安装组件前，应根据组件参数对每个太阳电

池组件进行检查测试其参数值应符合产品出厂指标，应挑选额定工作电流

相等或相接近的组件进行串联；检查设备基础尺寸、标高是否和设计要求

相一致。

（6）钢支柱应竖直安装，与砼良好的结合。连接槽钢底脚时，槽钢底脚

的对角线误差不大于±10mm，检验底梁（分前后横梁）和固定块。如发现

前后横梁因运输造成变形，应先将前后横梁校直。

(7)电池板杆件安装，检查电池板杆件的完好性，根据图纸安装电池板杆

件。为了保证支架的可调余量，不得将连接螺栓紧固。

(8)电池板安装面的粗调，调整首末两根电池板固定杆的位将放线绳系于

首末两根电池板固定杆的上下两端，并将其绷紧，置的并将其紧固紧，以

放线绳为基准分别调整其余电池板固定杆，使其在一个平面内，预紧固所

有螺栓。

(9)太阳能电池板安装机械准备：用叉车把太阳能电池板运到方阵的行或

列之间的通道上，目的是加快施工人员的安装速度。在运输过程中要注意

不能碰撞到支架，不能堆积过高（可参照厂家说明书）。电池板的安装应

自下而上，逐块安装，螺杆的安装方向为自内向外，并紧固电池板螺栓。

安装过程中必须轻拿轻放以免破坏表面的保护玻璃；电池板的联接螺栓应

有弹簧垫圈和平垫圈，紧固后应将螺栓露出部分及螺母涂刷油漆，做防松

处理。并且在各项安装结束后进行补漆；电池板安装必须作到横平竖直，

同方阵内的电池板间距保持一致；注意电池板的接线盒的方向。

(10)电池板调平：将两根放线绳分别系于电池板方阵的上下两端，并将其

绷紧，以放线绳为基准分别调整其余电池板，使其在一个平面内。

(11)电池板接线，接线时应注意勿将正负极接反，保证接线正确。每串电

池板连接完毕后，应检查电池板串开路电压是否正确，连接无误后断开一

块电池板的接线，保证后续工序的安全操作；将电池板串与控制器的连接

电缆连接，电缆的金属铠装应接地处理




