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1.工程概况

钦州康熙岭渔光一体光伏发电项目（四期）光伏发电项目（标段

二）建设容量 21MW，共包含 35kV 箱变 14 台，容量为 3150kVA。

2.编制依据

2.2.1 根据《起重工实用手册》 ；

2.2.2 根据《常用起重机械性能手册》性能表；

2.2.3 根据现场下发的有关现场资料。

2.2.4 《大型设备吊装工程施工工艺标准》 SH/T3515-2003

3.总体吊装施工方案：

3.1、 施工前的准备工作

3.1.1 清除现场施工障碍物和平整场地做好“三通一平”工

作；

3.1.2 场地平整，道路畅通。

3.1.3 对箱逆变基础进行清理，保证施工空间及现场清洁

3.1.4 组织施工，调整和健全现场的施工组织结构；

3.1.5 组织施工机械设备、工具、材料陆续进场；

3.1.6 对特殊工种在施工前进行培训；

3.1.7 开工前必须对施工人员进行计划、质量、安全、分工

技术交底，做到人人皆知；

3.2 、吊装方法和技术措施：

3.2.1 吊装方案的基本原则：安全可靠、稳妥可行、技术成

熟、经济合理。

3.3 、作业人员



a、总指挥 1 人：全面负责吊装施工

b、吊装操作人员 2 人：负责机械操作、吊装指挥。

c、安全工程师 1 人：安全监督

3.4 、吊装工具准备：

序号 工 具 数 量 备注

1 揽风绳 2根

2 对讲机 1 对

3 钢丝绳 4 根

4 卸扣 4 个

5 钩头 1 个

6 垫脚板 4 块

3.5、 吊装材料准备

序号 材 料 规 格 数 量

1 箱变 3150kV 14 台



3.6 、 箱变吊装工艺：

1）、单机组运到现场后，组织业主、供应商、监理及施工单位对

机组进行外观检查，主要内容为：

2）、检查机组是否有损伤、是否缺少零部件；

3）、设备外观是否有碰撞漏漆现象；

4）、参阅随机样本或厂家人员进行现场介绍各装置的配备数量及

安全保护注意事项。

5）、结合图纸及订货合同，核实设备生产厂家设备型号，及技术

参数是否与合同和设计要求相符合。

6）、开箱检查各装配及备用附件是否与随机样本相一致，且进行

妥善保管。

7）、收集好随机文件、随机清单、随机样本、合格证、说明书等。

8） 签订验收进场报告单一式五份，业主、供应商、监理、总

承包及施工单位各一份。

3.7、设备垂直吊装

（1）、设备试吊后无异常时即可正式吊装，设备吊装时必须有供

应商代表在场指导吊装，吊装作业人员必须首先看清有关说明，注意

操作安全，并严格按照说明书的要求进行。

（2）、机组在吊装、搬运过程中，千万不能损伤机组，特别不能

碰伤制冷系统的元件及管道、电气柜等。



（3）、结合现场实际情况，设备的外型尺寸、重量、吊装高度、

起重（回转）半径和施工现场条件，拟选用汽车起重机，根据起重量、

起重高度和起重半径选择计算起重机，采用 25吨汽车起重机吊装。

（4）、根据吊车自身的特点，现场进行摆放，检查承重机体着力

点是否牢固、坚实。

（5）、伸起吊臂，且进行反时针 360 度旋转，观看吊臂的夹角度

和相对应的承吊重量，是否与所需承重量相一致。

（6）、吊装前，观看吊钩垂直吊点与装卸点是否有偏差。

（7）、吊装前详细检查钢丝绳是否有损残，每个卸口绳卡及滑轮

是否良好。

（8）、以机组顶部为着力点，在保持机组水平状态的情况下，其

张角不应大于 90度，调节钢丝绳的相应长度，紧固各绑扎点，以防

脱滑。

（9）、吊装时由专人统一指挥，作好隔离和防护，吊臂下及附近

严禁行人停留和通过。

3.8、设备水平移动、就位

（1）、机组就位采用滚筒移动的安装方式进行设备水平搬运，采

用斜面和滚轮牵引索具穿入机组上的安装孔进行移动就位，在移动时，

吊环和缆绳必须绑扎在设备重心位置，并作用于安装孔或机组底座上。

（2）、在运输过程中，若发现机组左右偏移，分别利用承挂点进

行调整，使之保持相应的方向进行水平移动。



（3）、在运输过程中，由专人指挥，统一口号，速度不宜过快，

随时观察设备运行状态。

（4）、在移动的过程中，统一口号，统一行动，随时注意运行状

态进行相对应处理。

3.9 设备就位和收尾工作

（1）、设备就位前，在基础平面上定好十字线，确定主机就位方

向和各方距离。

（2）、根据设备的精密要求，对基础进行找平，按纵横方向尺寸，

使之保持在同一平面上。

（3）、按设计厂家或规范要求配备防振垫块和相应减震措施。

（4）、设备就位后，进行校正，在未经许可的情况下，不得对其

进行焊接，焊接时严禁利用设备作为电焊地线，焊点部分刷红色防锈

漆和与主机配套的面漆两遍。

（5）、设备就位固定完毕后，应对主机进行全机检查，作好防潮、

防碰、防污物进入主机等各项保护措施。

（6）、 通知业主、供应商、监理、总承包共同签办相关的工作

手续。



4、吊装安全注意事项

（1）、吊装孔四周清理干净，严禁乱石和其它物品坠落，滑落伤

人。

（2）、吊装孔地面周围在影响吊车吊臂正常旋转和吊装的范围内，

其他作业人员通知停工待时，以免影响吊装工作的顺利进行。

（3）、在吊装孔周围 1m-1.5m 处搭设安全防护带，贴安全标示，

严禁闲杂人员进入，以免产生落石或其它现象发生，确保吊装和人身

安全。

（4）、在设备吊装中应设专职安全管理人员，并和基层兼职安全

人员一起工作，形成安全管理网；

（5）、设吊装起重工，起重机械操作人员必须持有政府劳动部门

发给的操作证，方可上岗操作；



（6）、进行设备吊装的其中机械必须有完好的状态，严禁带病作

业；

（7）、工作前，应了解在机械工作范围内，无妨碍起重机械回转

及行走的障碍物，并应确认可能危及机械安全的架空输电线路已停电；

（8）、其中作业中应做到设备质量不明不吊，重心位置不明不吊，

捆绑不牢不吊，超载荷不掉，视线不明不吊和指挥手势不清不吊。

（9）、操作人员应按指挥人员的旗语、手势或哨音进行操作，若

指挥信号不清或将引起事故时，操作人员可拒绝执行，并应立即通知

指挥人员。但对有关人员方发生的危险信号均应听从；

（10）、起重机械不得超负荷起吊设备，如必须超负荷起吊是，

应经过计算、试验，采取有效的安全措施，并经技术负责人批准后才

可进行。

（11）、起重机工作时，禁止无关人员进入操作室，操作人员应

集中精力，不得与旁人谈笑，吸烟。未经指挥人员许可不得擅自离开

起重机械；

（12）、起重吊装时，一般不允许同时操作两个动作，尤其在接

近满负荷或满负荷时，更不允许同时操作两个动作；

（13）、起重机的主、副钩换用时，应在两个钩达到相同高度之

后，一个钩一个钩地开动；

（14）、吊钩上升的极限位置，应距臂杆顶部不得小于 1 米。吊

车顶用后，空钩上不得挂钢丝绳；



（15）、起重机工作时，臂杆的最大仰角不得超过规定值，一般

不得超过 78°，若必须超过时，应采取安全措施，并由技术负责人

批准；

（16）、起重机必须在各限制器的限制范围内工作，严禁利用安

全装置去代替正规操作；

（17）、吊钩钢丝绳不垂直时，不得进行起吊，不得用起重机吊

装埋在地下或冻结在地面的重物；

（18）、重物提升时速度应均匀平稳，落下时应低速轻放，不得

忽快忽慢或突然制动；

（19）、吊着重物行走或回转，速度应均匀平稳，不得突然制动

或在没停稳前作方向行走和回转。不得在斜坡上吊着重物回转。

（20）、起重机工作过程中发生故障而不能放下中午时，应采取

适当措施，以保安全；

（21）、在起吊过程中若起吊机械发生故障或出现不正常现象时，

必须放下重物，停止运转，进行排除，严禁在运转中进行保养、调整

及检修；

（22）、起重机吊运重物时，一般应走吊运通道，不得从人头上

越过，吊起的重物不得在空中厂时间停留，操作人员和指挥人员不得

离开工作岗位；

（23）、起重工作区域内无关人员不得停留或通行。吊起重物的

消防，任何人员不得通过或逗留



（24）、司机在起重机开动及起吊过程的每一个动作前，均须发

出戒备信号。起吊物件时任何人不得站在被吊起的物件上或吊臂上。

箱变安装完成示意图如下：
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